ReaderTT.config = {"pagecount":71,"title":"Présentation Automatisme","author":"matthieu","subject":"","keywords":"","creator":"Acrobat PDFMaker 8.1 pour PowerPoint","producer":"Acrobat Distiller 8.1.0 (Windows)","creationdate":"D:20080207121150+01'00'","moddate":"D:20080207122023+01'00'","trapped":"","fileName":"document.pdf","bounds":[[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825],[1100,825]],"bookmarks":[{"title":"Automatisme.","page":1,"zoom":"Fit"},{"title":"I°] Automatisation et automatismes","page":2,"zoom":"Fit"},{"title":"Exemple de SAP: chaîne de palettisation.","page":3,"zoom":"Fit"},{"title":"Analyse fonctionnelle d\u2019un SAP ","page":4,"zoom":"Fit"},{"title":"Partie opérative/ Partie commande: Plan de l\u2019étude","page":5,"zoom":"Fit"},{"title":"Les capteurs (1)","page":6,"zoom":"Fit"},{"title":"Détecteur de position mécanique (TOR)","page":7,"zoom":"Fit"},{"title":"Détecteur de proximité inductif (TOR)","page":8,"zoom":"Fit"},{"title":"Détecteur de proximité capacitif (TOR)","page":9,"zoom":"Fit"},{"title":"Détecteur de proximité photoélectrique (TOR)","page":10,"zoom":"Fit"},{"title":"3 détections photoélectriques (2)","page":11,"zoom":"Fit"},{"title":"Critère de choix d\u2019un capteur (1)","page":12,"zoom":"Fit"},{"title":"Critère de choix d\u2019un capteur (2)","page":13,"zoom":"Fit"},{"title":"Câblages des détecteurs (1/2)","page":14,"zoom":"Fit"},{"title":"Câblages des détecteurs (2/2)","page":15,"zoom":"Fit"},{"title":"Fonction Traitement des Données.","page":16,"zoom":"Fit"},{"title":"Logique programmée vs Logique câblée","page":17,"zoom":"Fit"},{"title":"Élément de base des automatismes câblés: Le relais","page":18,"zoom":"Fit"},{"title":"Diapositive numéro 19","page":19,"zoom":"Fit"},{"title":"Fonction Mémoire en logique câblée","page":20,"zoom":"Fit"},{"title":"Le langage à contacts: Rappel","page":21,"zoom":"Fit"},{"title":"Les relais temporisés","page":22,"zoom":"Fit"},{"title":"Principe des automatismes câblés (1)","page":23,"zoom":"Fit"},{"title":"Exemple: Démarrage / d\u2019un moteur asynchrone.","page":24,"zoom":"Fit"},{"title":"Démarrage / d\u2019un moteur asynchrone: Solution","page":25,"zoom":"Fit"},{"title":"Automates Programmables Industriels (A.P.I.)","page":26,"zoom":"Fit"},{"title":"Temps de cycle et réponse d\u2019un automate","page":27,"zoom":"Fit"},{"title":"Logique programmée vs Logique câblée: exemple comparatif (1)","page":28,"zoom":"Fit"},{"title":"Logique programmée vs Logique câblée:  Schéma de puissance de l\u2019installation","page":29,"zoom":"Fit"},{"title":"Logique programmée vs Logique câblée: Comparatif schéma de commande (3)","page":30,"zoom":"Fit"},{"title":"Autre exemple classique: Marche/Arrêt d\u2019un moteur","page":31,"zoom":"Fit"},{"title":"Chaîne de distribution de l\u2019énergie dans les SAP","page":32,"zoom":"Fit"},{"title":"Principaux éléments de mise en œuvre","page":33,"zoom":"Fit"},{"title":"Mise à disposition et adaptation de l\u2019énergie pneumatique (1/2) ","page":34,"zoom":"Fit"},{"title":"Mise à disposition et adaptation de l\u2019énergie pneumatique (2/2) ","page":35,"zoom":"Fit"},{"title":"Principaux actionneurs en technologie pneumatique (1)","page":36,"zoom":"Fit"},{"title":"Principaux actionneurs en technologie pneumatique (2)","page":37,"zoom":"Fit"},{"title":"Pour information...","page":38,"zoom":"Fit"},{"title":"Principaux actionneurs en technologie pneumatique (3)","page":39,"zoom":"Fit"},{"title":"Pré-actionneur pneumatique: les distributeurs (1)","page":40,"zoom":"Fit"},{"title":"Pré-actionneur pneumatique: les distributeurs (2)","page":41,"zoom":"Fit"},{"title":"Pré-actionneur pneumatique: les distributeurs (3)","page":42,"zoom":"Fit"},{"title":"Pré-actionneur pneumatique: les distributeurs (4)","page":43,"zoom":"Fit"},{"title":"Eléments de distribution d\u2019énergie pneumatique","page":44,"zoom":"Fit"},{"title":"Exemple de schéma de distribution  d\u2019énergie pneumatique","page":45,"zoom":"Fit"},{"title":"Distribution de l\u2019énergie en technologie électrique (1)","page":46,"zoom":"Fit"},{"title":"Mise à disposition et adaptation de l\u2019énergie électrique (1/2) ","page":47,"zoom":"Fit"},{"title":"Mise à disposition et adaptation de l\u2019énergie électrique (2/2) ","page":48,"zoom":"Fit"},{"title":"Pré-actionneurs électriques: les contacteurs","page":49,"zoom":"Fit"},{"title":"Exemple de circuit de puissance","page":50,"zoom":"Fit"},{"title":"Schémas associés à la réalisation d\u2019un automatisme","page":51,"zoom":"Fit"},{"title":"Exemple de réalisation d\u2019un automatisme (1/2): Schéma de puissance","page":52,"zoom":"Fit"},{"title":"Exemple de réalisation d\u2019un automatisme (2/2): Schéma de commande.","page":53,"zoom":"Fit"},{"title":"III°] Les Modes de Marches et d\u2019Arrêts","page":54,"zoom":"Fit"},{"title":"Définir les MMA d\u2019un SAP, c\u2019est définir :","page":55,"zoom":"Fit"},{"title":"SAP opérationnel?","page":56,"zoom":"Fit"},{"title":"Le GEMMA","page":57,"zoom":"Fit"},{"title":"Description du guide GEMMA","page":58,"zoom":"Fit"},{"title":"La famille F: Procédures de fonctionnement","page":59,"zoom":"Fit"},{"title":"La famille D: Procédures de défaillance.","page":60,"zoom":"Fit"},{"title":"La famille A: Procédures d\u2019arrêt.","page":61,"zoom":"Fit"},{"title":"Utilisation du GEMMA: Principe.","page":62,"zoom":"Fit"},{"title":"Élaboration du Grafcet de Conduite","page":63,"zoom":"Fit"},{"title":"Hiérarchisation des grafcets","page":64,"zoom":"Fit"},{"title":"Traduction des MMA en grafcets","page":65,"zoom":"Fit"},{"title":"Grafcets hiérarchisés","page":66,"zoom":"Fit"},{"title":"Le GMMA","page":67,"zoom":"Fit"},{"title":"Sûreté de fonctionnement des systèmes automatisés (1)","page":68,"zoom":"Fit"},{"title":"Sûreté de fonctionnement des systèmes automatisés (2)","page":69,"zoom":"Fit"},{"title":"Structure du circuit de commande imposée par la sûreté de fonctionnement.","page":70,"zoom":"Fit"},{"title":"Exercice d\u2019application GEMMA (1)","page":71,"zoom":"Fit"}],"thumbnailType":"jpg","pageType":"html","pageLabels":[]};
